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® Angelschnur 

@ Eine Angelschnur besteht a us efnem Kern (10] und efnem 
den Kern (10) umgebenden Mantel (20). Soword der Kern 
(10) ala audi der Mantel (20) sind a us hochfeaten FUamenten 
(11, 12, 21, 22) aufgebaut. Der Kern (10) let mlt den dan 
Mantel (20) bildenden Filamenten (21, 22) umnvimt Der 
Verbund der Rlamente (11, 12, 21, 22) wird durch VerUeben, 
vorzugswelae mltte** elnea im weaentHcnen parallel tu den 
den Kem (10) bSdenden FUamenten (11. 12) vertarfend 
etngdegtan Schmaizklebegarn (19) fixlert Auf dfosa WaJae 
kann eine Angelschnur hergaatallt warden, die hdcheten 
Anfbrderungen gentigt und gWchxettig prelegGnetfg let. Die 
ReaHaferung dea Mantels (20) durch Umzwimen das Kerns 
(10) mft anechlieGendem Verkleben eroffnet ain grofies 
ensparungapotentfal gegenuber der blsherigftn Gestattung 
dea Mantels In Form eines Geflechts, 
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Beschreibung 

Die Erfindimg bctrifft cine Ange&chmir gemAB Oberbegriff des Anspruchs t. Die Erfindung betrifft weiterhin 
ein Verf ahren mm Herstcllen einer Angelschnur. 
s Bei den Angelschnuren unterscheidet man zwei verschledene Grundkonzcpte, nAmllch monofue Schnure 
einersehs and geflochtene SchnQre andererseits. 

Mono file Schnure smd sett langem bekannt und in verschiedenen Ausfuhrungen erhMtfidL In ihrem grund- 
s&tzGcfaen Aufbau bestehen sic aus einem Monofilament, das in derRegdbeschichtettst 
In dcr DE24 16488 Al sat vorgeschlagen wordcn, ein Monofilament mil einer zweifachen Beschichtung za 
(0 versehen, wobei die erste Schkbt Mikrohohlrtume zur Erhohung des Auftriebs aufweist und die zwehe, 
darfiberiiegende Schicht die gewunschte Dauerfestigkeh gewtthrieisten sou. Weitere Betspiele monofller Angel- 
schnure smd aus der GB 1 526 755 und der US 5^07,732 bekanntgeworden. In beiden letztgenannten Fallen wild 
eine Seele aus Nylon verwendet, die die gewunschte Zugfestigkeit gewahrletsten solL Zusatzliche Beschichtun- 
gen smd vorgesehen, um eine ausreichende Hahbarkeit zu erzielen und der Angelschnur eine ausreichende 
is Eigensteifigkeitzuverleihen. 

Derartige monofile AngelschnUre sind sehr prdsgunstig, besitzen jedoch erne vergieichsweisc niedrige Trag- 
kraft und unterliegen hohem Verschleifl. Aus cfiesem Grund sind sie nur fur bestimmte, weniger anspruchsvoUe 
Einsatzzweckegeeignet 

Weiterhin sind geflochtene Schnure erhaittich, die etnen Kern und einen den Kern umgebenden Mantel 
20 besitzen. Sowohl der Kern als auch der Mantel sind aus fcochfesten F&unej&teu gebildet Eine derartige Angel- 
schnur ist beispiefcweise m der DE81 29505U1 beschrieben, Sie bcafczt eine textile Seele aus einer grofien 
Anzahl von synthetischen Textflfasern hpher .Festigkett, ntaikfa beispiebwelse Araiuidfaseiu Die fan wesentli- 
chen axial verlauf enden Aramidfasern sind von einem Geflecht aus Edelstahldrahten umgeben. Hierdurch 1st es 
mogtich, eine Angelschnur mh hoher Pestigkeh und Tragkraf t zu gestahen, die gleichzeitig fkadbel ist Letzteres 
23 1st besonders wichtig, um die Schnur knoten zu konnen. 

Eine vergieichbare Angelschnur ist aus der GB 1 399 995 bekannt Dort wird eine aus textilen Filamenten 
bestehende Seele von ebenfalls textilen Filamenten umflochten und anschlieBend zum Schutz gegen Beschfidi- 
gungbeschichtet 

Nachteilig bei den umftochtenen Angelschnuren ist jedoch der hohe Preis, der durch das aufwendige Umfiech- 

30 ten der Seele bzw. des Kerns bedingt ist Sie werden deshalb nur fur ganz bestimmte Einsatzzwecke verwendet 
die von den monof&cn Angelschnuren nicht abgedeckt werden konnen. In diesem Some ist auch die spezifische 
Anwendung der aus der DE 8 1 29 505 U l bekannten Angelschnur als Vorfach zu vcrstehen, da es dort besonders 
darauf ankommt, eine ausreichende BiSfestigkeit der Angdschnnr zu gewahrleisten. 

Als Alternative zu den iimflochtenen Scimflren ist dje in der DE 37 01 503 Al beschriebene Moglichkeit zu 

35 betrachten, einen Hauptstrang einer Schnur mit einer Metallhaut oder dOnaen MetaBschicht zn versehen, um 
der Schnur eine verbesserte Wderstandsfthigkeit zu verleihen. Der Hauptstrang beateht hierbei aus herkomm- 
hchen synthetischen Fasern oder Filamenten, die miteinander veridebt sem konnen. Die schOtzende Me tallhau t 
oder Metallschtcht wird durch Auf dampf en oder Piattieren aufgebracht Nachteiflg hierbei ist der vergleichswei- 
se hohe Fertigiingsaufwand, da der Hauptstrang einer spezieflen Oberflachenbehandlung zum Aufbrmgen der 

40 Metallschicht unterzogen werden muB. 

SmiupnM ahnlkiies gflt fur die aus der WO 92 03 922 .Al. bekannte Angelschnur, bei der ein Faserstrang mit 
einer die Abriebf esugkeit erhShenden PTFErSchicht umgeben ist Hierzu wird PTFE-Material um den Strang 
henim extrudiert, wobei zur Verbesserung der Haftfahigkeh der Strang als solcher oder alle den Strang 
bildenden FUamente einzem vollstfindig mit einer Adhasionsschicht versehen sem konnen. Der Nachtefl dieser 

45 Angelschnur Ucgt . nicht nur im hohen Fertigungsauf wand, auch ist die Verschteifi- und BiSfestigkeit wegen des 
verwendeten PTFE-Materiak fur vielc Zwecke nicht ausreichend. 

Der Erfindung lag deshalb das Problem zugrunde, eine Angelschnur der eingangs genannten Art derart 
weherzuentwiekeln, daB sie die genannten Nachteile nicht mehr aufweist Essolhe eine Angelschnur gescbaffen 
werden, die eine hohe Tragkraft bei geringem VerschleiB aufweist und gleichzeitig prebgummg hersteHbar ist 

50 Insbesondere soil sie universell einsetzbar und leicht handhabbar sein. 

Das Problem wind gelfist durch eine Angelschnur, welche die Merkmale 4es Anspruchs 1 aufweist Vorteflhaf- 
te Ausgestaltungsformen smd durch die Merkmale der UnteransprOche 2 bis 1 1 angegeben, 

Das Problem wird weiterhin mh einem Verfahren gdost, wie es durch die Merkmale des Anspruchs 12 
defmiert ist Vorteilhafte Verfahrensvarianten sind in denAnsprfichen 13 und 14 angegeben. 

95 Die neuartige Angelschnur basiert auf der Idee, den Mantel durch Umzwjrnen des Kerns mit Filamenten zu 
bilden und die Schnur durch .Verkleben zu stahilisieren, wobei das Verkleben mit einem Schmelzklebegarn 
reaOsiert ist, welches in der Schnur integriert und im fertigen Produkt voOstandig aufgeschmolzen und aufgel&st 
ist Eine derartige Schnur lfiSt sich auflerst kostengunstig fertigen, da das Umzwimen einfach zu bewerkstdligen 
ist AuBerdem ist es mdglich» den Aufbau des Gams im Hinblick Festigkelt, mechanischer Eigenschaften, 

60 Ensatzzweck, etc exakt zu optimieren, da sowohl hinsichtlich der Gestalmng des Kerns, als auch insbesondere 
hinstchthch des Mantels kaum Einschr$njcungen bestehen. Durch entsprechende Wahl der den Mantel bildenden 
FOamente und der Zwirntourenzahl lassen sich Eigenschaften wie Reulfesngkeit Dehnungsverhalten, Volumea 
Dichte, Steifigkeh oder Optik belieb'ig variieren. 
Da die Verklebung mit einem Schmelzklebegarn realisiert wird, welches in der Schnur integriert und im 

65 fertigen Produkt vollstindig aufgeschmolzen und aufgelost ist, ergibt sich eine ideal homogene und elastisch 
nachgebende Eigenschaft, insbesondere wenn das Schmelzklebegarn bei der Fertigung im wesentllchen parallel 
zu den den Kern bildenden Filamenten verlaufend eingelegt wurde, Der Fikmentverbund wird beim Auf schmel- 
zen von innen her verfestigt das aufgeloste Schmelzklebegarn 1st mit bk>3em Auge nicht mehr erkennbar. Die 
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